R(O.’Hm Drehfutter mit Spiralring in Stahlausfuhrung

ZS - ZSU - zentrisch spannend

EINSATZBEREICH

Bewahrtes Drehfutter fiir den Einsatz in Bereichen, welche hohe
Spannkrafte, hohe Rundlaufgenauigkeiten sowie verlassliche Dauer-
Wiederholgenauigkeiten erfordern.

Zum universellen Einsatz auf Drehmaschinen, Rundtischen, Teilapparaten
usw.

AUSFUHRUNG

Drehfutter mit Spiralring in Stahlausfiihrung.
3-Backen- und 4-Backenausfiihrung.

VORTEILE

® Hohe Spannkraft

® Besonders niedrige Bauweise fiir minimale Stérkontur

©) Backen lassen sich durch Drehen am Schliissel liber den gesamten

Spannbereich verstellen. Dies ermdglicht ein schnelles Spannen von
Werkstiicken mit unterschiedlichen Spanndurchmessern
©) Backen im Futter auf Rundlauf ausgeschliffen

TECHNISCHE MERKMALE

- Mit einteiligen Backen oder mit Grund- und Aufsatzbacken
- Stahlkorper und Spiralring gesenkgeschmiedet
- SerienmaRig ausgewuchtet und gehartet
- ZS = Zentrisch spannend, Stahl
ZSU = Zentrisch spannend, Stahl, Umkehr-Aufsatzbacken

A09 Typ 820 4-Backen-Stahlkorper mit Bohr- und Drehbacken ISO 702-1 (DIN 55026), DIN 55021, ASA B 5.9, A1/A2 metr.; Befestigung von vorne
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