Optimiert fur die Bearbeitung von Werkstiicken, welche mit héchster
Rundlaufgenauigkeit gefertigt werden missen.

Universell einsetzbar, besonders vorteilhaft auf Dreh- und Schleifmaschinen
sowie Teilapparaten.

Planspiralfutter in Stahlausfiihrung, mit welchem das Werkstlick Uber 3
tangential angeordnete Einstellspindeln sehr feinfiihlig auf die gewiinschte
Rundlaufgenauigkeit eingestellt werden kann.

Radiale Feineinstellung fiir héchste Rundlaufgenauigkeit
Wiederholspanngenauigkeit 0,015 mm

Einstellgenauigkeit innerhalb 0,005 mm

Feineinstellung ohne Lésen der Futterbefestigungsschrauben
Backen im Futter auf Rundlauf ausgeschliffen
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- Mit je einem Satz Dreh- und Bohrbacken

- Gehartete Einstellspindel sowie deren Abstitzflachen

- Geharteter Spiralring

- Stahlaufnahmeflansch

- ZS Hi-Tru = Zentrisch spannend, Stahl, hdchste Prazision
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A09 ZS Hi-Tru, mit je einem Satz nach auBen und innen gestuften Backen DIN 6350, Zylindrische Zentrieraufnahme, Form A

56 19

180259 A | 80 7000 30 13
180261 100 70 20 6300 60 27
180263 125 95 32 5500 80 31
180265 160 125 42 4600 110 47
180267 200 160 55 4000 140 55
180269 250 200 76 3000 150 63
180271 315 260 103 2300 180 69

Auf Wunsch ab Gr. 125 in 6-Backen-Ausfiihrung oder mit Kurzkegel-Aufnahme nach ISO 702-3 (DIN 55027) oder ISO 702-2 (DIN 55029) Camlock
Weitere GroRen und Aufnahmen auf Anfrage lieferbar




