Optimiert fur die Bearbeitung von unregelmafig geformten Werkstiicken.

Planspiralfutter in Stahlausfiihrung, mit welchem unregelméagig geformte
Werkstucke Uber Verstellspindeln ausgerichtet werden kénnen.
3-Backen- und 4-Backenausfiihrung.

Exakte Ausrichtung unregelméaRig geformter Werkstiicke

Backen zentrisch spannend und einzeln verstellbar
Gesenkgeschmiedeter Spiralring, serienmafig ausgewuchtet und
gehartet

Backen im Futter auf Rundlauf ausgeschliffen

® OO

- Mit je einem Satz Grund- und Umkehrbacken
- Spannschlissel

- Abmessungen und Aufnahmen nach DIN 6351
- Geharteter Spiralring

- Gesenkgeschmiedeter Stahlkorper

- ES = Einzeln verstellbare Backen, Stahl
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A09 4-Backenfutter DIN 6351, Zylindrische Zentrieraufnahme, Form A

125 42 110 47

111789 A | 160

111793 200 160 55 140 55
111797 250 200 76 150 63
111801 315 260 103 180 69
111805 A | 400 330 136 240 92
111809 A 500 420 190 260 100
111813 A | 630 545 240 280 105

Zylindrische Zentrieraufnahme DIN 6351 z
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