AuRenspannung von runden Werkstuicken, sowie Vier- und
Sechskantprofilen. Dreh-, Fras-, Schleifoperationen sowie zum Messen.
Ideal fir die Beabreitung von Einlegeteilen auf der Hauptspindel.

Kraftbetatigt.

Optionaler Durchgang zur Stangenbearbeitung durch Entfernen des internen
Werkstuckanschlags.

Mit Axialanzug gegen Werkstlickanschlag.

Hdéchste Flexibilitat durch modulare Bauweise und vielfaltige
Kombinations- und Umrlstmdoglichkeiten

Geringes Gewicht und geringe Bauhdhe durch kompakte Bauweise
fir mehr Arbeitsraum in der Maschine

Geringe Rust- und Nebenzeiten durch schnellen
Spannzangenwechsel sowie groRe Dehnung der Spannzangen
Schnelles Umriisten von AufRen- auf Innenspannung durch optional
erhaltlichen Segmentspanndorn ABSIS-C

Stabile Spannung des Werkstlickes durch Axialanzug gegen
Werkstiickanschlag

Vorbereitet flir internen Werkstlickanschlag und Frontanschlag

® © © © © ©

- Manuelle Schmierung
- Spannzangen mit auswechselbarem und élbestandigem Vulkanisat
- CAPTIS-A = Lateinisch: fassen, Werkstlickanschlag

CAPTIS-A Spannzangenfutter - mit Axialanzug gegen Werkstlickanschlag

Spannzangenfutter R:1295252180 A R:1295252181 A R:1295252182 A R:1295252183 A R:1295252184 A R:1295252185 A
D1 mm 137 137 155 155 215 215

D2 mm 100 118 138 138 190 190

D3 6x M8 6x M8 6x M8 6x M8 6x M12 6x M12
D4 mm M54x1,5 M54x1,5 M74x1,5 M74x1,5 M94x1,5 M120x1,5
D5 M22x1,5 M30x1,5 M36x1,5 M50x1,5 M55x1,5 M85x1,5
D6 70 92 92 110 132 190

D7 3x M8 3x M8 3x M8 3x M8 3x M10 3xM12
D8 84 106 106 122 152 215

L1 mm 84 82.5 89 94.5 103 122

L2 mm 18 18 18 26 19 -

L3 mm 17 17 17 17 20 20

L4 min mm 1,5 1,5 1,5 1,5 0,5 -0,5

L4 max mm 7,5 7,5 7,5 7,5 55 55
Gesamthub mm 6 6 6 6 6 6

Max. Betatigungskraft kN 25 35 40 45 50 65




- Spannzangenfutter

CAPTIS-A

Gesamt-Spannkraft kN _ 70

Spannbereich mm 4-32 4-42
Ausdrehring fiir weiche 1316901 1316902
Spannzangen

‘1316903

4-65

1316904

100

5-80

1316905

‘1316906




