AuRenspannung von runden Werkstuicken, sowie Vier- und
Sechskantprofilen. Dreh-, Fras-, Schleifoperationen sowie zum Messen.
Ideal fir empfindlicheWerkstlicke, kurze Spannlangenund fiir den Einsatzauf
Gegenspindeln oder Abgreifspindeln.

Kraftbetatigt.

Optionaler Durchgang zur Stangenbearbeitung durch Entfernen des internen
Werkstuckanschlags.

Axialfixe Spannzange, kein Axialanzug gegen internen Werkstiickanschlag.

Héchste Flexibilitat durch modulare Bauweise und vielfaltige
Kombinations- und Umrlstmdglichkeiten

Geringes Gewicht und geringe Bauhdhe durch kompakte Bauweise
fir mehr Arbeitsraum in der Maschine

Geringe Rust- und Nebenzeiten durch schnellen
Spannzangenwechsel sowie groRe Dehnung der Spannzangen
Keine Beschadigung, Abdriicke an Werkstiicken durch axialfixe
Spannzange

Vorbereitet flir internen Werkstlickanschlag und Frontanschlag
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- Manuelle Schmierung
- Spannzangen mit auswechselbarem und &lbestandigem Vulkanisat
- CAPTIS-AF = Lateinisch: fassen, AxialFixe Spannzange

CAPTIS-AF Spannzangenfutter - axialfixe Spannzange, kein Axialanzug gegen internen Werkstiickanschlag

Spannzangenfutter R:1295552187 A R:1295552188 A R:1295552189 A R:1295552190 A R:1295552191 A R:1295552192 A
D1 mm 137 137 155 155 215 215

D2 mm 120 120 138 138 190 190

D3 6x M8 6x M8 6x M8 6x M8 6x M12 6x M12
D4 mm M48x1,5 M54x1,5 M74x1,5 M74x1,5 M120x1,5 M120x1,5
D5 M22x1,5 M30x1,5 M36x1,5 M50x1,5 M65x1,5 M85x1,5
D6 94 120 138 138 190 190

D7 3x M6 3x M8 3x M8 3x M8 3x M8 3x M8

D8 105 137 155 155 215 215

L1 mm 80.5 81 92.5 92.5 102 102

L2 mm 34,7 - - - - -

L3 mm 15,5 16 17 17 18,5 18,5

L4 min mm -4 2,5 2,5 2,5 -1 -1

L4 max mm 2 3,5 8,5 8,5 5 5
Gesamthub mm 6 6 6 6 6 6

Max. Betatigungskraft kN 25 35 40 45 50 65
Gesamt-Spannkraft kN 60 70 80 90 100 130




- Spannzangenfutter

CAPTIS-AF

Spannbereich mm 432 442 | 4-52 465 580 | 42100




