R(O)Hm Drehfutter mit Spiralring (Planspiralfutter) in Stahlausfuhrung

Duro-M - 3-Backen, Bohr- und Drehbacken, Zylindrische
Aufnahme (DIN 6350, Form A)

EINSATZBEREICH

Konventionell spannende, horizontale und vertikale Drehmaschinen sowie
Frasmaschinen, Rundtische und Teilapparate. Uberwiegend in der Einzel-
oder Kleinserienfertigung oder Reparaturwerkstatt.

Spannen von rotationssymmetrischen Teilen fiir die Dreh- und
Frasbearbeitung.

AUSFUHRUNG

Das DURO-M ist ein manuell betatigtes Drehfutter mit Planspirale und
Durchgang. Es wird Uberwiegend auf konventionellen Drehmaschinen zur
spanenden Bearbeitung von Drehteilen eingesetzt.

VORTEILE

Hohe Rundlaufgenauigkeit bis 0,02
Backen grundsatzlich briniert
Minimale Storkontur

Hohe Kraftibersetzung
Abtropfkante fiir Kiihimittel

OOOOO®

TECHNISCHE MERKMALE

Futterkdrper (sowie alle weiteren Bauteile) aus Stahl

- Zentrisch spannend uber Planspirale

- Planspirale im Gesenk geschmiedet und hochvergiitet,
Gewindeflanken beidseitig geschliffen

- Backen im Futter auf Rundlauf ausgeschliffen

- Werkseitig ermittelter Nulltrieb als Genauigkeitstrieb

- Die max. zuldssige Drehzahl ist so festgelegt, daR bei max.
Spannkraft und bei Verwendung der schwersten zugehdrigen
Spannbacken noch 1/3 der Spannkraft als Restspannkraft zur
Verfligung steht. Die Spannbacken diirfen dabei Uiber den Futter-
AuBendurchmesser nicht tiberstehen. Die Drehfutter miissen in
einwandfreiem Zustand sein. Im Ubrigen gelten die Bestimmungen
nach DIN 6386 Teil 1.

- Spannkraft nach DIN6350: Die Spannkraft ist die Summe aller auf
das Werksttick radial im Stillstand wirkenden Backenkrafte. Die
angegebenen Spannkréfte sind Richtwerte. Sie gelten bei Futtern in
einwandrreiem Zustand, die mit Réhm-Fett F80 abgeschmiert sind.

- Lieferumfang: Futter, Futterschliissel, Backen

A09 300 600
et 74 & 0 125 160 20 250 315 40 50 60 140
A [mm] AuBendurchmesser | 74 80 100 125 160 200 | 250 315 | 400 500 630 140

_

F [mm] Durchmesser 286 362

Teilkreis

Befestigungsschraube

H [mm] Lénge Bohr- und 32 37 48 52 61 69 90 130 130 190 190 61
Drehbacke

K [mm] GréRe 6 (6-kant) | 6 8 9 10 11 12 14 17 19 19 9
Futterschliissel

Betatigung 30 30 60 80 110 140 150 180 240 260 280 90

(Drehmomentschliissel) [Nm]

Drehzahl [mln 1], max. zul. 7000 7000 6300 5500 4600 4000 3000 2300 ‘ 1800 1300 5000




