- Drehfutter mit Spiralring (Planspiralfutter) in Stahlausfuhrung

- 3-Backen, Grund- und Aufsatzbacken, Kurzkegelaufnahme,
Befestigung von vorne (ISO 702-1/DIN 55026)

EINSATZBEREICH

Konventionell spannende, horizontale und vertikale Drehmaschinen sowie
Frasmaschinen, Rundtische und Teilapparate. Uberwiegend in der Einzel-
oder Kleinserienfertigung oder Reparaturwerkstatt.

Spannen von rotationssymmetrischen Teilen fiir die Dreh- und
Frasbearbeitung.

AUSFUHRUNG

Das DURO-M ist ein manuell betatigtes Drehfutter mit Planspirale und
Durchgang. Es wird Uberwiegend auf konventionellen Drehmaschinen zur
spanenden Bearbeitung von Drehteilen eingesetzt.

VORTEILE

Hohe Rundlaufgenauigkeit bis 0,02 mm
Backen grundsatzlich briniert
Minimale Stérkontur

Hohe Kraftiibersetzung

Abtropfkante fiir Kiihimittel

OOOOO®

TECHNISCHE MERKMALE

Futterkdrper (sowie alle weiteren Bauteile) aus Stahl

- Zentrisch spannend (iber Planspirale

- Planspirale im Gesenk geschmiedet und hochvergiitet,
Gewindeflanken beidseitig geschliffen

- Backen im Futter auf Rundlauf ausgeschliffen

- Werkseitig ermittelter Nulltrieb als Genauigkeitstrieb

- Die max. zuldssige Drehzahl ist so festgelegt, daR bei max.
Spannkraft und bei Verwendung der schwersten zugehdrigen
Spannbacken noch 1/3 der Spannkraft als Restspannkraft zur
Verfligung steht. Die Spannbacken diirfen dabei Uiber den Futter-
AuRendurchmesser nicht Uiberstehen. Die Drehfutter missen in
einwandfreiem Zustand sein. Im Ubrigen gelten die Bestimmungen
nach DIN 6386 Teil 1.

- Spannkraft nach DIN6350: Die Spannkraft ist die Summe aller auf
das Werkstlck radial im Stillstand wirkenden Backenkréfte. Die
angegebenen Spannkréfte sind Richtwerte. Sie gelten bei Futtern in
einwandrreiem Zustand, die mit Réhm-Fett F80 abgeschmiert sind.

- Lieferumfang: Futter, Futterschliissel, Backen. Die DURO-M

Spannfutter sind als 2,- 3- und 4-Backenfutter bis einschlief3lich

@315mm Grofke mit den Linsen erhaltlich. Alle 4-Backenfutter mit

Befestigung vorne haben keine Linsen. Alle 6-Backenfutter haben

ebenfalls keine Linsen.

AQ09 DURO-M - 3-Backen, Grund- und Aufsatzbacken, Kurzkegelaufnahme, Befestigung von vorne (ISO 702-1/DIN 55026)

Kurzkegel ‘ 5

B Aufnahme 82,5 ‘ 82,5 106,4 1064 139,7 1064 139,7 139,7 1969 196,9 1969 2859
E [mm] Durchgang (max) ‘ 42 76

K [mm] GréRe 12
Futterschliissel
M [mm] Lange Grundbacke 6. ‘ 79.5 95 109 5 109.5

W [mm] Abstand 235 26.7 26.7 275 275 275
Futterschliissel

" Befestigung von vorne im inneren Lochkreis
3-Backenfutter ab GroRRe 400 bauartbedingt ohne Linse.




- Drehfutter mit Spiralring (Planspiralfutter) in Stahlausfuhrung

- 3-Backen, Grund- und Aufsatzbacken, Kurzkegelaufnahme,

Befestliuni on vorne i SO 702-1/DIN 5502 i
Spannkraft [kN) max, gesamt | 47 ‘ 55
Id -Nr. 185389 ‘ 185390 185391 185392 185393 185394 185395 185396 185397 185398 185399 185400 185401

" Befestigung von vorne im inneren Lochkreis
3-Backenfutter ab GroRe 400 bauartbedingt ohne Linse.




