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R@Hm Schraubstdcke

Orientierungshilfe

Merkmal

Spannsystem

Kraftverstarkung

Aufspannmég-
lichkeit

Bearbeitungszentren
mit hoher Arbeits-
genauigkeit

Universal-Frésma-
schinen mit hoher
Arbeitsgenauigkeit

Universal-Fréasma-
schinen Standard-
Ausflihrung

Lehrenbohrwerke

5-Achsbearbeitung

Schleifmaschinen

Serienfertigung

FUr beengte Raumver-
haltnisse

RKE

- Hoéchste Spanngenauigkeit

- Spannkraftvoreinstellung

- Préziser, verschleiBfester
Grundkdrper

mechanisch-mechanisch
GroBe 92: mechanisch-hydraulisch

3-Seiten, Duo-Turm,
Quattro-Turm

SNSNNQINN

RKE-M

NC-Kompakt-S

- Héchste Spanngenauigkeit

- Ohne Spannkraftvoreinstellung

- Préziser, verschleiBfester
Grundkdrper

mechanisch

3-Seiten, Duo-Turm,
Quattro-Turm

SNSRNQINN

RKE-LV

panner

- Sehr gute Zugéanglich-
keit bei 5-Seiten-Bear-
beitung

- Spannkraftvorein-
stellung

- GroBer Spannbereich

mechanisch-mechanisch

NNSHINSNHNE S

RKK

- Verformungsstabile Bauart
fr héchste Spanngenau-
igkeit

- Héchste Wiederhol-
genauigkeit

- Spannkraftvoreinstellung

mechanisch-
mechanisch

<]

3-Seiten, Duo-Turm,
Quattro-Turm

JORIEY®RR

Backenbreite mm 92" | 125Y | 160" | 200" | 92" | 125" | 160" | 200V 1251 1259 1352 | 1602 | 2002
Spannweite (max)mm | 208 | 312 | 451 451 208 | 312 | 451 451 192 225 215 340 340
Lange (gedffnet) mm 345 478 633 633 315 442 607 607 372 372 483 618 618
Breite mm 94 126 | 162 | 162 94 126 | 162 | 162 126 126 150 205 205
Hohe mm 112 | 140 | 165 | 175 | 112 | 140 | 165 | 175 140 130 148 179 189
Spannkraft (max.) kN 25 40 60 60 25 40 60 60 40 40 40 60 60
Gewicht kg 15 41 79 85 15 41 79 85 29 29 50 107 108
Seite 4012 4020 4032 4038
' mit Stufenbacken 4 mit Krallenbacken
. 2mi 5 mi A -
Ja geeignet sehr gut . m|lt Stta.mdardbacken mit erhdhter Stufen
geeignet ) mit Tragerbacken backe
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R@Hm Schraubstdcke

Orientierungshilfe

VP RKD-M RZM RKZ-M
NC-Kompakt-Doppel-Spanner NC-Kompakt-Zentrisch-Spanner
- Doppel-, Zentrisch- und - Sehr groBer Spannhub durch - Hohe Mitten- und Wiederholspanngenauigkeit
Kompakt-Spanner (ausnehmbare patentiertes Flihrungssystem - Minimale Stérkontur
Mittenbacke) - Offen konzipiert fUr optimalen
Merkmal - Héchste Wiederholgenauigkeit Spéanefluss
- Geringer Eilgang - Oben liegende Spindel flr optimale
Kraftibertragung
Spannsystem mechanisch mechanisch mechanisch
. * * *
Kraftverstarkung QL
E
)
Aufspannmég- 3-Seiten, Grundseite Grundseite g
lichkeit Duo-Turm, Quattro-Turm 2
S 5
Bearbeitungszentren -2
mit hoher Arbeits- V V o

genauigkeit

Universal-Frasma-

schinen mit hoher V V

Arbeitsgenauigkeit

Universal-Frasma-

schinen Standard- V V

Ausflihrung

Lehrenbohrwerke V V

5-Achsbearbeitung

NSNS
NINSNINININES
< AN

RN ENEREREKRIE

Schleifmaschinen

Serienfertigung

Fur beengte Raumver-

haltnisse

Backenbreite mm 921 125" 924 924 1254 1254 50" 70" 1251 1259
Spannweite (max.) mm 127 180 160 100 222 142 111 1688 208 269 269
Lange (gedffnet) mm 480 617 230 170 298 218 157 209 283 353 353
Breite mm 94 126 94 94 125 125 52 72 94 126 126
Héhe mm 117 145 174 174 196,5 196,5 75 95 117 145 165
Spannkraft (max.) kN 25 40 20 20 25 25 10 15 20 25 25
Gewicht kg 24 52 11,7 11,5 20,3 17,4 3,5 7 18 32,5 35
Seite 4050 4058 4062

* Konstante Spannkraft bei jedem Spannvorgang und groBe Wiederholgenauigkeit
beim Einsatz eines Drehmomentschltssels

www.eshop.roehm.biz 4003




R@Hm Schraubstdcke

Orientierungshilfe

CRANGELIE
TYP RB-K Orange Line RBAW
Maschinenschraubstock NC-Kraftspanner
- Hohe Genauigkeit durch prazise Backenfuhrung - Integrierter Winkeltrieb

Merkmal - Schnelle Spannbereichverstellung tber Bolzensystem - Spannweitenvoreinstellung

. ) mechanisch-
Spannsystem mechanisch-hydraulisch hydraulsch
Kraftverstarkung
AUf SPann-. Grundseite 3-Seiten
mdoglichkeit

2
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o
c
S
S
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=
=
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=
(e}

Universal-Frasma-
schinen Standard-
Ausflihrung

Lehrenbohrwerke

5-Achsbearbeitung

Schleifmaschinen

Fur beengte Raumver-

v v
Serienfertigung Z Z
v v

héltnisse

Backenbreite mm 92 113 135 160 200 113 135 160
Spannweite (max.) mm 100 170 220 310 350 175 225 310
Lange (gesffnet) mm 490 583 679 817 1022 500 578 702
Breite mm 160 160 200 240 280 115 137 162
Héhe mm 91 97 112 133 171 96 111 132
Spannkraft (max.) kN 25 30 40 50 100 30 40 50
Gewicht kg 15,5 24 39 60 112 22 36 62
Seite 4074 4080

; sehr gut
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R@Hm Schraubstdcke

Orientierungshilfe

TYP MSR RS Uz
Maschinenschraubstock
- Schnelle Spannbereichver- - Aus Spezialguss fur vielféltigen Einsatz - Zentrisch spannend
Merkmal stellung Uber Bolzensystem - Ganzer Spannbereich durch Drehen - Spindel im Arbeitsbereich abgedeckt

der Handkurbel Uberbriickbar

Spannsystem mechanisch mechanisch mechanisch

Kraftverstarkung

Aufspann-

P . Grundseite Grundseite Grundseite
moglichkeit

Bearbeitungszentren
mit hoher Arbeits-
genauigkeit

2
=
[
o
c
S
P
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=
=
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S
(o]

Universal-Fradsma-
schinen mit hoher
Arbeitsgenauigkeit

Universal-Frasma-
schinen Standard-
Ausflihrung

SIS
ASIASIAY
ASIASIAY

Lehrenbohrwerke

5-Achsbearbeitung

Schleifmaschinen

FUr beengte Raumver-

v v v
Serienfertigung Z Z Z
v v v

héltnisse

Backenbreite mm 125 150 150 175 92 113 135 160 200 113 135 200 250
Spannweite (max.) mm | 150 200 300 400 85 105 125 145 185 110 140 300 400
Lange (gedffnet) mm 401 487 587 701 362 423 510 575 675 358 408 495 655 767
Breite mm 95 125 125 145 160 160 200 240 280 132 1562 180 200 220
Héhe mm 80 100 100 118 79,6 | 89,6 | 103,6 | 119,6 144,6 92,6 | 105,1 | 123,6 | 141,6 | 147,6
Spannkraft (max.) kN 30 50 50 60 18 25 35 45 85 15 22 24 25 28
Gewicht kg 12,7 | 25,6 | 29,5 51,2 12 13,5 25 40 65 12,4 19 31 52 71

Seite 4086 4088 4092

* Konstante Spannkraft bei jedem Spannvorgang und gro3e Wiederholgenauigkeit
beim Einsatz eines Drehmomentschlissels
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R@Hm Schraubstdcke

Orientierungshilfe

SBo/ S0/ o Lo/ Lo ¥se

TYP

Merkmal

Spannsystem

Kraftverstarkung

Aufspannmég-
lichkeit

Bearbeitungszentren
mit hoher Arbeits-
genauigkeit

Universal-Frésma-
schinen mit hoher
Arbeitsgenauigkeit

Universal-Frasma-
schinen Standard-
Ausflihrung

Lehrenbohrwerke

5-Achsbearbeitung

Schleifmaschinen

Serienfertigung

FUr beengte Raumver-
haltnisse

Backenbreite mm
Spannweite (max.) mm
Lange (gedffnet) mm
Breite mm

Héhe mm

Spannkraft (max.) kN
Gewicht kg

Seite

BSS

- Kompakte und
stabile Bau-
weise

- Ganzer Spann-
bereich durch
Drehen der
Handkurbel
Uberbrtckbar

mechanisch
manuell betatigt

Grundseite

110 135
100 160
510 587
175 205
72,5 80,5
10 10
9,5 13,5
4098

geeignet

BOF

- Kompakte und stabile
Bauweise

- Ganzer Spannbereich
durch Drehen der Hand-
kurbel Uberbrickbar

- Lange Fuhrung der be-
weglichen Backen auch
im &uBeren Spannbereich

mechanisch manuell
betatigt

Grundseite

90 110 | 135 | 160
90 | 130 | 160 | 220

195 | 315 | 365 | 445

145 | 175 | 205 | 245
60 | 72,5805 | 955
8 10 12 15

5,5 956 | 135 | 25

4098

BSH

Bohrmaschinenschraubstock

- Heimwerker-

Ausflihrung fihrung

mechanisch manuell betatigt

Grundseite

65 | 80
65 | 85

100 | 80 | 100
80 | 80 | 95
125|150 | 170 | 200 | 215 | 260
105 | 130 | 175 | 140 | 175 | 215
43 | 46 | 47 | 70 | 75 | 85

120
110

121,742 5 | 7 | 11
4099

sehr gut

geeignet

- Robuste stabile Aus-

140
150
300
220
85

12,5

DPV

DPV Y

- Abdeckung der Gewindespindel
durch Schutzhtlse

- Gleichbleibende Baulange

- Ganzer Spannbereich durch
Drehen der Handkurbel tber-
brickbar

mechanisch manuell betatigt

. 3-Sei-
Grundseite i
80 | 100 | 120 | 150 100
70 92 110 | 125 93
154 | 175 | 225 | 238 189
142 | 152 | 180 | 198 159
58 | 635|635| 65 65
36 | 43| 63 | 81 5,1
4100 4100

www.eshop.roehm.biz
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Orientierungshilfe

\‘
TYP PLF PL-G PS-SV PS-ZD
Schleif- und Kontrollschraubstock
- Niederzugeffekt - Niederzugeffekt - Spannen und - Aus legiertem Werkzeug- - FormschlUssige
- Einfaches Spannen und Lésen mit | - Aus legiertem Werk- Loésen mit Gewin- stahl, gehartet und feinst Verriegelung in jeder
Innensechskantschltssel zeugstahl, gehartet und despindel geschliffen gewdnschten Win-
- Spannbacke in Stufen verstellbar, feinst geschliffen - Aus legiertem - Lager- und Auflagebolzen kelposition durch
rastet selbstandig ein - Waagrecht und senk- Werkzeugstahl, gehértet und geschliffen Feststellschrauben
Merkmal - Keine Spindel recht eingeschliffenes gehéartet und mit einer Genauigkeit von - Aus legiertem Werk-
Prisma feinst geschliffen 0,001 mm zeugstahl, gehartet
- Keine Spindel, die - Die Spannvorrichtung kann und feinst geschlif-
z.B. beim Erodieren in jeder Winkelposition form- fen
verschmutzen kénnte schlUssig verriegelt werden - 360° drehbar
: s mechanisch manuell | mechanisch ma- mechanisch manuell mechanisch ma-
SR mechanisch manuell betatigt betatigt nuell betatigt betatigt nuell betatigt
Kraftverstarkung Q
=
[
Aufspannmog- 4
. X Grundseite Grundseite Grundseite Grundseite Grundseite 2
lichkeit o
€
Bearbeitungszentren -“:’
mit hoher Arbeits- (©]
genauigkeit

Universal-Fréasma-
schinen mit hoher
Arbeitsgenauigkeit

Universal-Frasma-
schinen Standard-
Ausflihrung

Lehrenbohrwerke
5-Achsbearbeitung

Schleifmaschinen

Serienfertigung

Fur beengte Raumver-

héltnisse

Backenbreite mm 34 | 45 | 70 | 90 | 120 50 73 100 | 60 | 73 | 88 70 90 70 120
Spannweite (max)mm | 25 | 50 | 80 | 120 | 150 65 100 125 | 55 | 100 | 125 80 120 80 150
Lange (gesffnet) mm 75 | 110 | 160 | 210 | 280 | 140 190 245 | 110 | 210 | 250 160 210 180 270
Breite mm 34 | 45 | 70 | 90 | 120 50 73 100 | 60 | 73 | 88 70 90 110 160
Héhe mm 35 | 456 | 62 | 80 | 90 50 67 90 50 | 67 | 88 93 113 137 210
Spannkraft (max.) kN 2 2 2,5 8 4 1,6 2 5 2 4 4 6 7 - -
Gewicht kg 035 | 1 3 |58 |135| 14 4.1 73 |16 4 |76 53 11 11,1 43
Seite 4104 4105 4105 4106 4106

* Konstante Spannkraft bei jedem Spannvorgang und groBe Wiederholgenauigkeit
beim Einsatz eines Drehmomentschlitssels

www.eshop.roehm.biz 4007




