Innenspannung von runden Werkstticken. Dreh-, Fras-, Schleif- und
Verzahnungsoperationen sowie zum Wuchten und Messen.
Ideal fir dinnwandige sowie lange Werkstucke bzw. groRe Spannlangen.

Manuell betatigt.
Spannhilsen optional vulkanisiert.
Umristbar auf KFS (neues Zwischenstiick erforderlich).

Stabile Spannung des Werkstlickes durch Axialanzug gegen
Werkstiickanschlag

Hohe Rund-, Planlauf- und Wiederholgenauigkeit

Geringes Gewicht und reduzierte Bauhdhe durch kompakte
Bauweise

Hohe Flexibilitat durch Baukastensystem

Schneller Wechsel der Spannhiilsen durch zentrale Spannschraube
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- Gehartete, verschleiRarme Ausfiihrung

- Integrierte Schmierung

- Luftanlagekontrolle vorbereitet

- MFS = Manuell betéatigt, Flansch, S-Ausfiihrung

C18 MFS Hilsenspanndorn, manuell betéatigt mit Flanschaufnahme, fiir Innenspannung Bestehend aus Grunddorn und Zwischenstuick

Hillsenspanndorn R:1222629810 R:1222629811 R:1222629812 A | R:1222629813 R:1222629814 R:1222629815 A | R:1222629816
Md max. Nm 7 12 20 22 30 BE 45
Min-@ entspannt von mm 14,7 19,7 24,7 29,7 34,7 39,7 44,7
Min-@ entspannt bis mm 19,7 247 29,7 34,7 39,7 44,7 54,7
Spann-@ max. mm 20,7 25,7 30,7 357 40,7 45,7 55,7
AuRen-@ A mm 100 100 100 100 100 130 130
Teilkreis-& B mm 75 75 75 75 75 105 105
Teilkreis-@ C mm 75 75 75 75 75 105 105
@ D mm 40 40 46 46 46 70 70
@ E mm 54 54 60 60 60 84 84
@ F mm M10 M10 M10 M10 M10 M10 M10
S mm 31.5 36 45 49 59 59 79
V mm 21 21 21 21 21 21 21
W mm 33 33 33 33 33 33 33
Xmm 36 36 37 41 36,5 37,5 35,5
Y mm 47.5 475 48 515 46 49.5 47
Zmm 79 83.5 93 100.5 105 108.5 126

A auf Anfrage



