Zum Gegenspannen von Werkstticken auf Dreh- und Schleifmaschinen bei
héchsten Anforderungen.

Genauigkeitsausfiihrung.

Maximale Rundlaufabweichung 0,003 mm fiir h6chste Prazision
Lebensdauerschmierung fur minimalen Wartungsaufwand
Bewahrte 3-fach Lagerung fiir hohe axiale und radiale Belastung

(CJORC]

- Korper gehartet und geschliffen
- Spitzenwinkel 60°

Radialbelastung Axialbelastung
Werkstiickgewicht in ki Axialbelastung in daN

Lebensdauer der Walzlag
2000 Betriebsstunden

114 HP MK 6
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Axialbelastung in daN
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A06 HP Pro Genauigkeitsausfithrung Kérper gehartet und geschliffen - Spitzenwinkel 60°

3 4 5 6

Aufnahme MK 2

Groke 102 106 108 110 114
Amm 65 82 102.5 129 151.6
B mm 43 55 68.5 88.5 102.5
D mm 20 25 32 40 50

G mm 17.78 23.825 31.267 44.399 63.348
K mm 24 30.5 40 49.5 56.9
Gewicht ca. g 500 1300 2300 4700 8761
Werkstiick-Gewicht max. kg 200 500 800 2000 3500
Rundlaufabweichung max. 0.003 0.003 0.003 0.003 0.003
mm

Drehzahl max. min-! 7000 5000 3800 3000 2600

Ersatzlaufspitze 1241725 1243613 1241722 1241721 1241728




