A06 HG Pro mit Abdriickmutter Kérper gehartet und geschliffen - Spitzenwinkel 60°

Aufnahme MK
GroRe
A mm
B mm
D mm
G mm
K mm
M mm

Gewicht ca. g

Werkstiick-Gewicht max. kg

Rundlaufabweichung max.
mm

Drehzahl max. min-!

Ersatzlaufspitze

2
102
65
45
20
17.78
24
56
600
200
0.005

7000
1241725

3 3 4 5 6

104
70.5
50

22
23.825
27

62
1000
400
0.005

6300

1241724

Ausfiihrung mit verlangerter Laufspitze auf Anfrage

106
79.5
60

25
23.825
305
74
1400
500
0.005

5000
1241723

Zum Gegenspannen von Werkstticken auf Dreh- und Schleifmaschinen.

Allround-Zentrierspitze in klassischer Konstruktion fiir nahezu jede Standard-
Spannsituation.
Mit Abdrickmutter.

Bewahrte 3-fach Lagerung fiir hohe axiale und radiale Belastung
Lebensdauerschmierung fur minimalen Wartungsaufwand
Maximale Rundlaufabweichung 0,005 mm fiir héchste Prazision

(CJORC]

- Korper gehartet und geschliffen (MK 2 - 6)
- Spitzenwinkel 60°

Radialbelastung Axialbelastung
Werksttickgewicht in kg Axialbelastung in daN

Lel uer der W 3 Lek
000 Betriebsstunden 00 Betriebsstunden

114 HG MK 6

110 HG MK 5

108 HG MK 4

106 HG 4y
104 HG 3
/‘ﬂra

Werkstiickgewicht in kg
Axialbelastung in daN

102 HG MK 2

min=1

108 110 114
102.5 129 152

70 90 105

32 40 50
31.267 44.399 63.348
40 49.5 57

82 105 120
2400 5200 10500
800 2000 3500
0.005 0.005 0.008
3800 3000 2600
1241722 1241721 1241728




