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Zum Gegenspannen von Werkstticken auf Dreh- und Schleifmaschinen.
Besonders geeignet fir anspruchsvolle Bearbeitung bei hohen Drehzahlen.

Spezielle Bauweise fiir sehr hohe Drehzahlen mit verlangerter Laufspitze
und verschleilfestem Hartmetalleinsatz.

Hdéchste Steifigkeit bei hohen Drehzahlen bis zu 12000 U/min durch

kompakte Bauweise

VergroRerter Arbeitsraum und bessere Werkstlickzuganglichkeit

durch verlangerte Laufspitze

Maximale Rundlaufabweichung 0,01 mm fiir hdchste Prazision

Koérper gehartet und geschliffen
Spitzenwinkel 60°

Radialbelastung

Werkstiickgewicht in kg

754 MK 4/ 755 MK 5

752 MK 2/753 MK 3

Axialbelastung in daN

Axialbelastung

Axialbelastung in daN

754 MK 4 / 755 MK 5

752 MK 2/
753 MK 3

A06 Speed verldangerte NC-Spitze mit Hartmetall-Einsatz, fiir hohe Drehzahlen Kérper gehartet und geschliffen - Spitzenwinkel 60°

Aufnahme MK

GroRe

A mm

B mm

Cmm

D mm

G mm

K mm

Gewicht ca. g
Werkstiick-Gewicht max. kg

Rundlaufabweichung max.
mm

Drehzahl max. min-!

Ersatzlaufspitze

2
752
99
45

7

20
17.78
40
1200
100
0.01

12000
790267

3 4 5

753

99

45

7

20
23.825
40
1600
100
0.01

12000
790267

754
141
66

32
31.267
63
2600
250
0.01

9000
790291

755
141

66

1"

32
44.399
63
5000
250
0.01

9000
790291




