Zum Gegenspannen von Werkstticken auf Dreh- und Schleifmaschinen.
Besonders geeignet bei beengtem Arbeitsraum zwischen Zentrierspitze und
Werkstuck sowie tiefliegenden Werkstiickzentren.

Kompakte Bauweise mit kleinstem Gehausedurchmesser.
Mit verlangerter Laufspitze.

® VergroRerter Arbeitsraum und bessere Werkstiickzuganglichkeit
durch schlanken Gehausedurchmesser und verlangerte Laufspitze
Hdéchste Steifigkeit bei hohen Drehzahlen durch kompakte Bauweise
Maximale Rundlaufabweichung 0,008 mm fiir héchste Prazision

©O

- Korper gehartet und geschliffen
- Spitzenwinkel 60°

Radialbelastung Axialbelastung
Werkstiickgewicht in kg Axialbel ng in daN

Lebensdauer der Walzlager: Lebensdauer der We
2000 Betriebsstunden 2000 Betri

Werkstiickgewicht in kg
Axialbelastung in daN

min~ min=1

A06 Slim mit kleinem Gehdusedurchmesser und verléangerter Laufspitze Korper gehartet und geschliffen - Spitzenwinkel 60°

3 4 5 6

Aufnahme MK 2

Grolke 02 04 08 10 14
Amm 73 74 88.5 119 164
B mm 32 34 42 58 80

D mm 15 15 20 30 42

G mm 17.78 23.825 31.267 44.399 63.348
K mm 295 32 375 51.5 70.5
J mm 10 1 13 14 18
Gewicht ca. g 320 460 1000 2600 7100
Werkstiick-Gewicht max. kg~ 170 340 700 1400 3000
Rundlaufabweichung max. 0.008 0.008 0.008 0.01 0.02
mm

Drehzahl max. min-! 7000 7000 6300 4300 3000

Ersatzlaufspitze 1241753 1241754 1241755 1241756 1241757




