R@Hm Constant Stirnseiten-Mitnehmer

CoE - Drehen und Frasen

EINSATZBEREICH

Zum rationellen Drehen und Frasen von Werkstlicken auf ihrer ganzen
Lange ohne Umspannen mit hochster Genauigkeit.

AUSFUHRUNG

Grundkérper mit Morsekegel und mechanischem Druckausgleich.
Spannkreis-& 8-80 mm.

B ; H Werkstlick-Gewicht max. 100 kg.
VORTEILE
ot A] © Zum Drehen und Frasen in einer Aufspannung
® Ausgleichende Mitnehmer-Scheibe, radial spielfrei
2 Nf ® Maximale Rundlaufabweichung 0,015 mm fir héchste Prézision
| ® Stabiler und gleichbleibender Werkstlick-Langenanschlag an der
Stirnseite durch federnde Zentrierspitze
® Hochste Flexibilitat durch universellen Austausch von Mitnehmer-
g?SOKE Scheibe und Zentrierspitze

TECHNISCHE MERKMALE

- Richtwert flr axial zulassige Gesamtbelastung der 3 Abstiitzkolben:
9000 N

==

A14 Grundkorper mit Morsekegel (alle Grundkérper ohne Mitnehmer-Scheibe und Zentrierspitze) mechanisch
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Weitere Aufnahmen auf Anfrage lieferbar




