R(O)Hm Keilstangenfutter mit Backenschnellwechselsystem

DURO-T - mit Backenschnellwechselsystem

EINSATZBEREICH

Optimiert fir Drehanwendungen, welche extrem hohe Spannkréfte, hdchste
Rundlaufgenauigkeiten sowie verlassliche Dauer-Wiederholgenauigkeiten
erfordern.

In Verbindung mit einer Grundplatte stationarer Einsatz auf Frasmaschinen,
Teilapparate und Bearbeitungszentren.

AUSFUHRUNG

Keilstangenfutter mit Backenschnellwechselsystem.

Die Genauigkeit der Backen bleibt erhalten, sofern diese nur auf
dem gleichen Futter eingesetzt und Grund- und Aufsatzbacken, fur
wiederkehrende Arbeiten, verschraubt aufbewahrt werden.

VORTEILE

® Héchste Spannkraft durch Keilstangensystem

® Rund- und Planlauftoleranz doppelt so genau als in DIN-
Genauigkeitsklasse 1 gefordert

® Sehr hohe Backenwechsel-Wiederholgenauigkeit

® Gewuchtet und Backen im Futter auf Rundlauf ausgeschliffen

TECHNISCHE MERKMALE

Mit Backensicherung

- Futterkérper komplett oberflachengehértet

- Sichtmarkierung fiir Backen-Schnellverstellung

- AuRenform inkl. Spritzwasserkante

- Befettungsmoglichkeiten der stark beanspruchten Gleitflachen
- Inkl. Sicherheitsschliissel

Hoher Korrosionsschutz

A08 Typ 014 mit Grundbacken und Umkehr-Aufsatzbacken ISO 702-1 (DIN 55026), DIN 55021, ASA B 5.9, Befestigung von vorne
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1) Das Massentragheitsmoment wurde ermittelt mit Grundbacken, ohne Aufsatzbacken und ohne Flansch
Durchgang (MafB C) kann aufgebohrt werden (gegen Aufpreis)
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