Optimiert fir Drehanwendungen, welche extrem hohe Spannkrafte, hdchste
Rundlaufgenauigkeiten sowie verlassliche Dauer-Wiederholgenauigkeiten
erfordern.

In Verbindung mit einer Grundplatte stationarer Einsatz auf Frasmaschinen,
Teilapparate und Bearbeitungszentren.

Keilstangenfutter mit Backenschnellwechselsystem.

Die Genauigkeit der Backen bleibt erhalten, sofern diese nur auf
dem gleichen Futter eingesetzt und Grund- und Aufsatzbacken, fur
wiederkehrende Arbeiten, verschraubt aufbewahrt werden.

Héchste Spannkraft durch Keilstangensystem

Rund- und Planlauftoleranz doppelt so genau als in DIN-
Genauigkeitsklasse 1 gefordert

Sehr hohe Backenwechsel-Wiederholgenauigkeit

Gewuchtet und Backen im Futter auf Rundlauf ausgeschliffen

©O® 0O

Mit Backensicherung

- Futterkérper komplett oberflachengehértet

- Sichtmarkierung fiir Backen-Schnellverstellung

- AuBenform inkl. Spritzwasserkante

- Befettungsmadglichkeiten der stark beanspruchten Gleitflachen
- Inkl. Sicherheitsschliissel

- Hoher Korrosionsschutz

A08 Typ 033 mit Grundbacken und Umkehr-Aufsatzbacken ISO 702-2 (DIN 55029), Stehbolzen fiir Camlock

437650 4 83.5 82.6 5400 120

437651 160 5 42 87 104.8 5400 120 73
437652 160 6 42 104 1334 5400 120 73
437653 200 4 52 97.5 82.6 4600 155 114
437654 200 5 52 101 104.8 4600 155 114
437655 200 6 52 106 133.4 4600 155 114
437656 200 8 52 125 171.4 4600 155 114
437657 250 4 60 118.5 82.6 4200 190 185
437658 250 5 62 12 104.8 4200 190 185
437659 250 6 62 17 1334 4200 190 185
437660 250 8 62 120 171.4 4200 190 185
437661 315 6 87 145 133.4 3300 210 240
437662 315 8 87 136 171.4 3300 210 240
437663 315 1 87 143 235 3300 210 240
437664 400 6 102 153 133.4 2200 260 260
437665 400 8 102 141 171.4 2200 260 260
437666 400 1" 102 148 235 2200 260 260
437667 400 15 102 168 330.2 2200 260 260
437668 500 8 135 143 171.4 1900 320 290
437669 500 1 162 148 235 1900 320 290
437670 500 15 162 153 330.2 1900 320 290
437671" 630 " 192 170 235 1100 350 320
4376729 630 15 252 175 330.2 1100 350 320

Bei GroRe 630 Futterkorper ballige AuRenkontur




Keilstangenfutter mit Backenschnellwechselsystem

DURO-T - mit Backenschnellwechselsystem

Auben-@ Al 128 164
Hub-/Backe (chne Versetzen) B |38 6.2
Bohrung G 32 42

D 48,5 83

EE 115 145

F 4 5

G 100 125

H 3xMB 310

J IEE 15

K 22,5 3,5

L 325 42

M SW8 SW10

N = 182

o] 180 210

P 85 13
Mind.-starke d. fertigen Flansches Q@ 17 30
Massentrghsitsmoment ) Ckgm® 0,01 0,03

a 7935 | om0
ca. kg kg 40 93

T max. aufgebohrter Durchgang

3xM12
18

53,5
SW12
211
270
14

30
0,10
189
18,6

3xM16
25

47
66,5
SW14
284
450
17

35
0,29
192
34,5

12,5
102

118

25

2,37
20°
112

1) Das Massentragheitsmoment wurde ermittelt mit Grundbacken, ohne Aufsatzbacken und ohne Flansch
Durchgang (Maf C) kann aufgebohrt werden (gegen Aufpreis)

3xM24
37
575
152,5
SW1e

4320
166

3xM24
37

72

196
SWa4

17,04
69° 30°
300




